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ZAKLADNE
INFORMACIE

MSS Moldava nad Bodvou, a.s. pred- klada
uZivatel'skej  verejnosti  zavitov-  kové
prevodovky typového oznacenia

TS 031 444. Su urgené k pohonu nizko-
otdckovych strojov a zariadeni v najroz-
nejSich priemyselnych odboroch, naprikl. v
stavebnictve, chemickom priemysle,
pornohospodarstve, dopravnej technike,

v strojarstve k pohonu strojnych zariadeni a
pod. SU schopné pracovat’ v oboch smeroch
ot&c¢ania vystupného hriadela.

Stavebnicovy systém tychto prevodo- viek sa
vyznacuje zvysenymi Gzitkovymi
vlastnostami, ktoré vyplyvaji z technicky
ucelného rozsahu:

- prevodovych &isel

- vstupnych otacok

- mozZnosti upevnenia

- pracovnych pol6h.

Vyvoj tohto typu prevodoviek bol vy- konany
s ohladom na zabezpecenie Standardnej
prevddzkovej bezpecnosti  pri  zvySeni
prevadzkovej spolalivosti.

Prednosti prevodoviek:

- zavedenim predlohy s ¢elnym stko- lesim k
zakladnej prevodovke so ZzAvi- tovkovym
stikolesim (typ C ) st dosa- hované vySSie
prevody a tym aj vySSie hodnoty kratiacich
momentov,

- rozSirenim moZnosti volby viacerych
variantov pracovnych poléh a upevneni
prevodoviek sU dosahované vysSie UZit- kové
vlastnosti,

- moznost’ vol'by pridavného radialneho alebo
axiadlneho zataZenia vystupného hriadela v
zavyslosti od kratiaceho mo- mentu,

- zniZenie pracnosti pri Udrzbe
véadzkovanych prevodoviek,

- beznd dostupnost néhradnych dielov,
pouZzitych valivych loZisk, ako aj maza- cieho
tuku a olejov.

pre-

Pri prevodovkdch s elektromotorom je
Standardne pouZity trojfazovy asyn- chrénny
motor s kotvou nakratko rady 4AP (resp. s
brzdou 4APB) s krytim IP-54 podra IEC
34-5, pre napétie

380 V, 50 Hz. Podla poZiadaviek od-
beratelov je moZné dodat prevodovky s
elektromotorom aj pre iné napétia a kmitocty.
Vpripade potreby regulacie vystupnych
otdéok, na poZiadanie dodavame k
prevodovkém (typ E, C) frekvencné menice.

Vyrobca si vyhradzuje prdvo zmien, ktoré
nemenia parametre a zastavbové rozmery.

BASIC
INFORMATION

MSS Moldava nad Bodvou, a.s. presents
worm gear units of TS 031 444 type to the
customers. They are designed for drive of
low-speed machines and equipments in
various industries, such as the building
industry, chemical industry, agriculture,
transport means, engineering industry for
driving the machinery and the like. They can
work in both turning directions of the output
shaft.

Modular system of these gear units is
characterized by enhanced utility properties,
which follow from the technically purposeful
extent of:

- gear ratios

- input speed

- mounting possibilities

- working positions

These gear units has been developed in order
to provide standard operating safety with
enhanced operating reliability.

Advantages of gear units:

- higher gear ratios and higher values of
torques are achieved using a countershaft with
front gearing in addition to the basic gear unit
with worm gearing (of C type),

- better utility properties are achieved by the
wider possibility of selection of several
variants of working positions and mounting
of gear units,

- optional additional radial or axial loading of
the output shaft depending on the torque,

- reduction of labouriousness at maintenance
of operated gear units,

- availability of spare parts, antifriction
bearing used, as well as greas and oil for
lubrication.

Gear units with electric motor use standard
three phases asynchronous motor with short-
circuit armature of 4AP series (or with 4APB
brake) with IP-54 protection according to IEC
34-5 for volatage of 380 V, 50 Hz. Based on
the customers' request, it is also possible to
supply gear units with electric motor for
different voltages and frequencies.

Should it be necessary to regulate output
speed of the motor, we are able to deliver,
based on the request, frequency converters for
gear units (types E, C).

Falls es notwendig ist, die Ausgangs-
umdrehungen zu regulieren, werden zu den
Getrieben (Typ E, C) - auf Bestel- lung - die
Frequenzwandler geliefert.

The manufacturer reserves the right for
changes, which will not change parameters
and ground plan dimensions.

GRUNDLEGENDE
INFORMATIONEN

Von MSS Moldava nad Bodvou, a.s., werden
der Betreiberoffentlichkeit die
Schneckengetriebe  mit  der  Typen-
bezeichnung TS 031 444 vorgelegt. Die
Getriebe sind zum Antrieben der Nieder-
Umdrehung-Maschinen und -Einrichtungen in
verschiedensten Industriezweigen, wie zum
Beispiel im Bauwesen, in der chemischen
Industrie, Landwirtschaft, im Verkehr oder
Maschinenbau zum Antrieben der
Maschineneinrichtungen etc. Sie sind féhig,
in beiden Drehrichtungen der Ausgangswelle
zu arbeiten.

Das  Bausteinsystem  dieser  Getriebe
kennzeichnet sich durch erhéhte
Gebrauchseigenschaften, die sich aus dem
technisch zweckmé&Rigen Ausmaf

- der Getriebenummer

- der Antriebsdrehzahl

- der Befestigungsmdglichkeiten

- der Arbeitsstellungen ergeben.

Bei der Entwicklung dieses Getriebetyps
wurde die Sicherstellung der standarden
Betriebssicherheit bei der Erhéhung der
Betriebszuverldssigkeit berticksichtigt.

Vorteile der Getriebe:

- durch die Einfihrung einer Vorlage mit
Stirnrdderpaar zu dem Grundgetriebe mit
Schneckenraderpaar (Typ C) werden hohere
Cetriebe  und  damit  auch  hohere
Drehmomentwerte erzielt,

- durch die Verbreitung der
WahImdglichkeiten ~ zwischen  mehrerer
Varianten der Getriebe-Arbeitsstellung und
Getriebebefestigung werden héhere
Gebrauchseigenschaften erreicht,

- WahImdoglichkeit einer Zusatzradial- oder
Axialbelastung  der  Ausgangswelle in
Abhéngigkeit von dem Drehmoment,

- Erniedrigung der Arbeitsintensitat bei der
Instandhaltung der betriebenen Getriebe

- Ubliche Zugénglichkeit der Ersatzteile, der
gebrauchten Walzlager sowie der
Schmierstoffe und Ole.

Bei den Getrieben mit einem Elektromo- tor
ist ein drei-Phasen-Asynchron-Motor mit
Anker aus der Reihe 4AP (bzw. mit Bremse
4APB) mit Haube IP-54 gem&R IEC 34-5, fir
Spannung 380 V, 50 Hz standard eingebaut.
Den Anforderungen der Kunden
entsprechend, ist es mdglich, die Getriebe mi
dem  Elektromotor auch fiir  andere
Spannungen und Schwin- gungszahlen zu
liefern.

Das Recht auf solche Veradnderungen, durch
die die Parameter und BaumaBe nicht
gedndert werden, sind dem Hersteller
vorbehalten.



TYP

S - jednostupnovad so zéavitovkovym
stko-lesim bez motora

E - jednostupiiovad so zavitovkovym
stko- lesim s motorom

C - dvojstupiovd s celnym a
z&vitovko-

vym sukolesim s motorom

TYPE

S - single reduction worm gear
without ~ motor

E - single reduction worm gear with
motor

C - double reduction with one helical
and one worm gear with motor

TYP

S - einstufiges mit einem Schnecken-
réderpaar ohne Motor

E - einstufiges mit einem Schnecken-
réderpaar und Motor

C- zweistufiges mit einem

Stirn-und Schneckenréderpaar und

Motor

S

C

HLAVNE
ROZMERY

Peré st podra STN 02 2507

Konce hriadel'ov maju strediace otvory
so z&vitom podl'a STN 01 4917

MAIN
DIMENSIONS

Keys are according to STN 02 2507

Shaft extensions have centering holes
with thread according to STN 01 4917

GRUNDABMESSUNGEN

Die Feder sind nach der STN 02 2507

An den Wellenenden sind Zentrierboh-
rungen mit einem Gewinde nach der
STN 01 4917

TYP S

TYPE S

TYP S

| Mo l2
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hy

ho m—
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[
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HLAVNE MAIN GRUNDABMESSUNGEN
ROZMERY DIMENSIONS
TYP E TYP E
N |
|
TYPE C TYP C

$
Vs Ms
Rozmery  Dimensions  Abmessungen (mm)
a E F Ml M2 M3 M4 e e hl h2 Zl Zz
-0,3
50 70 68 87 55 140 156 72 50 47 67 95/102/118 1) 138/145/152  4)
63 130 80 110 65 172 190 88 55 53 75 102/118/124/124 2) 145/152 5)
80 160 90 130 75 200 225 102 60 60 100 118/124/124 3) 165/181 6)
a m; Moy O-t dl d2 |1 |2 Zg Z4 M5 V3
10,2 £0,2 js6
50 50 50 M8-15 18 22js6 28 36 120 88/95/102 4) 115 136
63 107 40 M8-15 20 28js6 36 42 133 95/102 5) 115 153
80 140 50 M8-15 28 35k6 42 58 156 102/118 6) 136 179
a D, D, Vi V,
50 118/132/154 1) 104/118/132 4) 311/330/357 1) 307/310/329 4)
63 132/154/172/172 2) 118/132 5) 347/374/408/428  2) 327/346 5)
80 154/172/172 3) 132/154 6) 405/429/405 3) 372/399 6)
1) Pre motory ~ 4AP 63/ 4AP 71/ 4AP 80 1) For electromotor 4AP 63 /4AP 71 1) Fur die Motoren 4AP 63 /4AP 71
2) Pre motory  4AP 71/ 4AP 80 AAP 80 AAP 80
4AP 90 S/4AP90L 2) For electromotor 4AP 71/ 4AP 80 2) Fiir die Motoren 4AP 71/ 4AP 80
3) Premotory A/ 801 4AP90'S AAP90'S/4AP 90 L AAP90S/AAP 90 L
4)Premotory  4AP 56/ 4AP 63/ 4AP 71 3) For electromotor 4AP 80 /4AP 90 S 3) Fiir die Motoren 4AP 80 /4AP 90 S
5)Pre motory  4AP 63 / 4AP71 4AP 90 L o 4AP 90 L
6) Pre motory 4AP 71/ 4AP 80 4) For electromotor 4AP 56 / 4AP 63 4) Fir die Motoren 4AP 56 /4AP 63
4AP 71 4AP 71
5) For electromotor 4AP 63 /4AP71 5) Fur die Motoren 4AP 63 /4AP71
6) For electromotor4AP 71 / 4AP 80 6) Fur die Motoren 4AP 71 /4AP 80



KOMBINACIE MOTOROV
A PREVODOVIEK

Na  vSetkych typoch prevodoviek su
pouZité motory s tvarovym ¢&islom IM3681
s velkostou priruby FT( vid’ nasledujlcu
tabulku ).

COMBINATION OF
ELECTRIC MOTORS AND
GEAR UNITS

Motors with order number IM3681 and
with the flange size FT (see the following
table).

MOTOR - UND
GETRIEBE -
KOMBINATIONEN

Bei allen Getriebetypen sind Motoren mit
der Formzahl IM3681 und Flansch- gréRe
FT (siehe folgende Tabelle) beniitzt.

TYP E TYPE E TYP E
a u 4AP 56 4AP 63 4AP 71 4AP 80 4AP 90
10 FT 85 FT 100
16 FT 85 FT 100
20 FT 85 FT 100
25 FT 85
50 31,5 FT 85
40 FT 85
50 FT 75 FT 85
63 FT 75 FT 85
80 FT 75 FT 85
10 FT 100 FT 115
16 FT 100 FT 115
20 FT 100 FT 115
25 FT 100 FT 115
63 31,5 FT 100 FT 115
40 FT 85 FT 100
50 FT 85 FT 100
63 FT 85 FT 100
80 FT 85 FT 100
10 FT 115
16 FT 115
20 FT 115
25 FT 115
80 315 FT 100 FT 115
40 FT 100 FT 115
50 FT 100 FT 115
63 FT 100 FT 115
80 FT 100 FT 115




KOMBINACIE MOTOROV

A PREVODOVIEK

COMBINATION OF
ELEKTRIC MOTORS

AND GEAR UNITS

MOTOR - UND
GETRIEBE

KOMBINATIONEN

TYP C

TYPEC

TYP C

u

4AP 56

4AP 63

4AP 71

4AP 80

4AP 90

50

315

FT 85

40

FT 85

50

FT 75

63

FT 75

80

FT 75

100

FT 75

125

FT 65

150

FT 65

190

FT 65

250

FT 65

300

FT 65

63

315

FT 85

40

FT 85

50

FT 85

63

FT 85

80

FT 85

100

FT 85

125
150

FT 75
FT 75

190

FT 75

250

FT 75

300

FT 75

80

315

FT 100

40

FT 100

50

FT 100

63

FT 100

80

FT 100

100

FT 100

125

FT 85

150

FT 85

190

FT 85

250

FT 85

300

FT 85




PREVADZKOVY FAKTOR

MozZnost pouZitia prevodovky TS v
konkrétnom prostredi zohrladiuje
prevadzkovy faktor Sg¢ . Je to pomer
prikonu prevodovky Pq Kk  vykonu
pouZitého mototra P.
S¢=Py
P
Prevodovku pre konkrétne prostredie treba
zvolit’ tak aby platilo:
S¢> Sy

Sty - J& potrebny (vypocitany) prevadzko-
vy faktor.
K1, ko, K3, kg - vid kapitolu
Prevadzkové koeficienty

V nasledujucej tabulke si uvedené
maximéalne hodnoty vykonov a krutiacich

OPERATING FACTOR

Application possibilities of the TS gear
unit in the particular environment are
considered by the S, operating factor. It is
the ration of the gear power input Pq to the

motor power output P.
St=P;
P
The gear unit must be select for the
particular environment in such a way that
the following is valid:
S¢> Sy,

where  Sg, s
operating factor.
k1, Ko, k3, kg see chapter Operating
coefficients.

necesary (calculated)

Maximum values of power outputs and

BETRIEBSFAKTOR

Die Modglichkeit, das Getriebe TS im
konkreten Bereich zu verwenden, ist durch
den Betriebsfaktor S; berticksich- tigt. Es

ist das Verhéltnis zwischen  der
Getriebeleistung P4 und der Leistung des
benutzten Motors P. Si=P;

P

Das Getriebe ist fiir einen konkreten
Bereich so zu bestimmen, damit folgendes
Verhdltnis gilt:

S¢> Sy
Syy - erforderlicher (berechneter)
Betriebsfaktor
k1, Ko, k3, kg -siehe den Texiteil
Betriebskoeffizienten

In folgender Tabelle sind die Maximal-
werte der Leistungen und der Dreh-

momentov pre rovnomerné zat'azenie. toeques for uniform loading are given in momente bei gleichméaRiger Belastung
the following table. angefiihrt.
Sg=1 a=>50
TYP E TYPE E TYP E
ng = 1400 np = 900 ng, = 700
LU g [Pl e iy e e (e Rew
10 (9,5) 1442 0,6 33,8 93,7 0,47 39,3 72,6 0,37 38,9
16 (15,5) 88,4 0,49 425 57,4 0,39 49,3 445 0,31 49,2
20 (19 72,1 0,38 39,6 46,8 0,31 46,1 36,3 0,25 46
25 (25,5) 54,1 0,29 38,1 35,3 0,23 43,3 259 0,19 44,7
315 (31) 445 0,28 42,7 29 0,24 49,3 21,3 0,19 51
40 (38) 36,2 0,26 43,2 23,7 0,23 50 17,4 0,18 51,3
50 (51) 27 0,19 41 17,5 0,17 46,6 12,9 0,13 459
63 (61) 22,5 0,15 35,2 14,7 0,13 40,7 10,8 0,11 41,7
80 (76) 18,1 0,12 31,9 11,7 0,11 36,9 8,7 0,09 37,5
TYP C TYPE C TYP C
31,5 (30,3) 45,5 0,33 49,9 29,7 0,22 48,6 21,7 0,17 51,7
40 (39,6) 34,8 0,27 51 22,7 0,17 48,6 16,7 0,13 50,4
50 (49,6) 27,2 0,21 51 18 0,14 50,3 12,6 0,1 51,5
63 (60,8) 22,7 0,17 48,3 14,7 0,11 47,8 10,4 0,08 49,2
80 (79,2) 17,4 0,16 49 11,3 0,1 46,4 8 0,08 52,4
100 (99,2) 13,9 0,13 49,9 9 0,08 45,8 6,4 0,06 48,3
125 (121,5) 10,7 0,1 49 6,8 0,07 51,6
150 (148,9) 8,7 0,1 51,5 5,5 0,07 52,3
190 (199,8) 6,6 0,07 43,6 4,1 0,05 48,7
250 (239,1) 55 0,06 40,6 34 0,04 42 .6
300 (297,9) 4.4 0,05 36,9 2,8 0,03 38,6

u, (ugy)- prevodove ¢islo, (skutocné)

nq, Ny - frekvencia otacania hriaderov

P1 - prikon na rychlobeznom hriadeli

Mo - kratiaci moment na pomalobez-
nom hriadeli

u, (ugy) - gear ratio, (real)

nq, Ny -shaft speed

P1 - load on high - speed shaft
My -torque on low - speed shaft

u, (ugy) - Gbersetzungsnummer (reale)

nq,ny - Umlauffrequenz der Welle

Pq - Leistungsaufnahme auf der

Mo - Drehmoment der Langsamlauf
- Welle



Se=1 a=:63
TYP E TYPE E TYP E
ng = 1400 ng = 900 ng = 700

u u n M n M n M
(U e ) Pty e Ry e e ey
10 (9,5) 145,2 1,07 59,3 92,7 0,88 60,1 74,2 0,72 75,9
16 (15,5) 89 0,87 72,2 56,8 0,72 93,2 455 0,59 93,8
20 (29) 72,6 0,72 72 46,4 0,58 87,8 37,1 0,48 89,2
25 (24) 57,4 0,54 63,8 36,7 0,44 79 29,4 0,37 80,5
31,5 (31) 44 5 0,59 84,6 28,4 0,48 104,2 22,7 0,39 100
40 (38) 36,3 0,47 77,8 23,1 0,39 96,4 18,1 0,32 97,9
50 (48) 28,5 0,35 67,6 18,5 0,28 69,6 14,4 0,25 86,2
63 (60) 22,9 0,28 60,7 14,8 0,23 72,3 11,5 0,2 77,9
80 (77) 17,9 0,23 56,5 11,7 0,18 64,6 8,9 0,16 70,4

TYP C TYPE C TYP C
31,5 (30,3) 45,2 0,61 95,3 29,4 0,41 95,7 21,8 0,31 96,2
40 (39,6) 34,6 0,5 99,2 22,5 0,33 99,4 16,7 0,25 99,8
50 (49,6) 27,6 0,4 99,4 17,9 0,26 98 13,3 0,2 100,7
63 (60,8) 22,7 0,32 91,5 14,8 0,22 94,9 10,8 0,15 90,1
80 (79,2) 17,4 0,34 110 11,4 0,24 114,2 8,3 0,17 109,7
100 (99,2) 13,9 0,27 1094 9 0,19 114,3 6,6 0,17 138
125 (121,5) 11,1 0,22 102 7.3 0,16 108,9 52 0,11 103,1
150 (153,6) 9 0,17 86,7 58 0,12 90,6 41 0,1 104,7
190 (292) 7,2 0,14 80 47 0,1 83,2 3,3 0,07 81
250 (246,4) 5,6 0,12 75,7 3,6 0,08 88,8 2,6 0,06 77,1
300 (301,8) 4.6 0,1 74,7 29 0,06 75,2 2,1 0,05 77,2

Se=1 a=80

TYP E TYPE E TYP E
10 (10) 141 1,89 1113 93 1,55 135,3 68,5 1,26 1475
16 (16) 88,1 1,6 144 3 58,1 1,31 172 42.8 1,07 187,7
20 (20) 70,5 1,28 138,3 46,5 1,04 164,3 34,2 0,83 175,1
25 (25,5) 55,3 0,97 1299 36,9 0,79 150,8 27,6 0,68 168,5
31,5 (32) 43,1 0,82 132,2 29,4 0,68 1524 22 0,7 203,2
40 (40) 345 0,82 156 23,5 0,69 183,7 17,6 0,55 188
50 (51) 27 0,64 144 4 17,8 0,54 177 13,8 0,43 172,2
63 (63) 21,9 0,49 125,8 14,4 0,42 149,7 11,2 0,35 155,2
80 (84) 16,4 0,47 152 .4 10,8 0,39 175,1 8,2 0,32 182,6

TYP C TYPE C TYP C
31,5 (32,6) 42 .3 1,05 182,3 27,9 0,77 197,7 21,1 0,59 1975
40 (40,47) 341 0,93 1979 22,5 0,63 196,8 17 0,48 196,8
50 (49,6) 27,8 0,76 1975 18,3 0,51 205,3 13,9 0,39 195,6
63 (62) 22,2 0,59 184.8 14,7 0,42 1929 11,1 0,31 186,6
80 (80,96) 17 0,61 2175 11,2 0,44 232,7 8,5 0,32 219,2
100 (99,2) 13,9 0,5 222 .6 9,2 0,37 233,7 6,9 0,27 2242
125 (124) 11,1 0,4 2064 7,2 0,29 218,9 53 0,2 202,2
150 (158,1) 8,7 0,31 187,1 57 0,23 200,7 42 0,16 185
190 (195,3) 7 0,25 167,1 4.6 0,18 171,9 34 0,13 163,8
250 (260,4) 53 0,22 182,3 34 0,15 189,6 2,5 0,11 1845
300 (298,67) 4.6 0,2 186,8 3 0,14 191,6 2,2 0,1 182,1




VYKONY
A KRUTIACE
MOMENTY

Kompletna ponuka zavitovkovych prevo-
doviek s motorom je uvedend v nasle-
dujlcej tabulke.

POWER
AND OUTPUT
TORQUE

Comprehensive offer of worm gear units
with electric motor is given in the
following table.

LEISTUNGEN
UND
DREHMOMENTE

Komplettangebot der Schneckengetriebe
mit Motor ist in der folgenden Tabelle
angegeben.

ZAVITOVKOVE PREVODOVKY/ WORM GEAR REDUCERS/HNECKENGETRIEBE| MOTOR
P (KW) nz (min) | My (Nm) St TYP -a u 4AP
2,1 61,8 1,25 C-63 300 63-8
2,6 51,4 15 C-63 250 63-8
2,8 38,6 0,85 C-50 300 56-6
3,1 39,3 1,07 C-50 250 56-6
3,3 46,3 1,75 C-63 190 63-8
4,1 37,2 1,3 C-50 190 56-6
004 4,1 41,9 25 C-63 150 63-8
' 5,2 37,5 2,75 C-63 125 63-8
55 29,8 1,75 C-50 150 56-6
6,4 32,2 15 C-50 100 63-8
6,8 29,2 1,75 C-50 125 56-6
8 26,2 2 C-50 80 63-8
10,4 24,6 2 C-50 63 63-8
12,6 20,6 25 C-50 50 63-8
2,9 75,2 0,67 C-63 300 63-6
4.4 36,9 0,83 C-50 300 56 - 4s
55 40,6 1 C-50 250 56 - 4s
6,6 37,3 1,17 C-50 190 56 - 4s
2,2 164,1 1,11 C-80 300 71 -8s
2,5 151,3 1,22 C-80 250 71 -8s
3,6 79 1,12 C-63 250 63-6
47 75 1,11 C-63 190 63-6
5,8 68,1 1,33 C-63 150 63-6
7,3 61,2 1,78 C-63 125 63-6
006 8,7 46,4 1,11 C-50 150 56-4
' 8,7 37,5 1 E -50 80 71 -8s
9 45,8 0,89 C-50 100 63-6
10,7 442 1,11 C-50 125 56-4
10,8 34,2 1,22 E -50 63 71 -8s
11,3 41,8 1,11 C-50 80 63-6
11,7 28,6 1,22 E -50 80 63-6
12,9 31,9 1,44 E -50 50 71 -8s
14,7 26,3 1,44 E -50 63 63-6
14,7 39,2 1,22 C-50 63 63-6
17,5 24,5 1,89 E -50 50 63-6
18 32,5 1,55 C-50 50 63-6
3.4 151,7 1,08 C-80 190 71-8
0,12 4,2 139,1 1,33 C-80 150 71-8
4.6 74,7 0,83 C-63 300 63 -4s




ZAVITOVKOVE PREVODOVKY/ WORM GEAR REDUCERS/ SCHNECKENGETRIEBE | MOTOR

Pr(kW) | n2 (ming) | Mz (Nm) | St | TYP-a | u 4AAP
5,3 121,1 1,67 C-80 125 71-8

5,6 75,7 1 C-63 250 63 - 4s

6,6 97,2 1,42 C-63 100 71-8

7,2 68,4 1,17 C-63 190 63 - 4s

8,3 77,3 1,42 C-63 80 71-8

9 61,1 1,42 C-63 150 63 - 4s

10,8 72,1 1,25 C-63 63 71-8

13,3 60,3 1,67 C-63 50 71-8

13,9 46,2 1,08 C-50 100 63 - 4s

16,7 48 2,08 C-63 40 71-8

0,12 16,7 46,7 1,08 C-50 40 71-8
17,4 36,9 1,33 C-50 80 63 - 4s

17,4 34,2 15 E-50 40 71-8

18,1 30,4 1 E-50 80 63 - 4s

21,3 32,3 1,58 E-50 31,5 71-8

21,7 36,4 1,42 C-50 31,5 71-8

21,8 37,3 2,58 C-63 31,5 71-8

22,5 27,5 1,25 E-50 63 63 - 4s

22,7 34,3 1,41 C-50 63 63 - 4s

25,9 28,3 1,58 E-50 25 71-8

27 25 1,58 E-50 50 63 - 4s

3 191,6 0,78 C-80 300 71 - 6s

3.4 189,6 0,83 C-80 250 71 - 6s

4.6 171,9 1 C-80 190 71 - 6s

5,7 156,8 1,28 C-80 150 71 - 6s

7,2 136 1,61 C-80 125 71 - 6s

8,9 70,4 0,89 E-63 80 80 - 8s

9 108,9 1,05 C-63 100 71 - 6s

11,1 83,6 1,22 C-63 125 63-4

0,18 11,4 85,9 1,33 C-63 80 71 - 6s
11,5 70,2 1,11 E-63 63 80 - 8s

11,7 64,6 1 E-63 80 71 - 6s

14,8 77,8 1,22 C-63 63 71 - 6s

22,7 48,6 0,94 C-50 40 71 - 6s

23,7 38,4 1,28 E-50 40 71 - 6s

27,2 43,6 1,17 C-50 50 63-4

29 36,1 1,33 E-50 31,5 71 - 6s

29,7 39,9 1,22 C-50 31,5 71 - 6s

4.6 186,8 0,8 C-80 300 71 - 4s

5,3 182,3 0,88 C-80 250 71 - 4s

6,9 207,6 1,08 C-80 100 80-8

7 167,1 1 C-80 190 71 -4s

0,25 8,2 142,7 1,28 E-80 80 80-8
8,5 171,3 1,28 C-80 80 80-8

8,7 150,9 1,24 C-80 150 71-4s

11,1 129 16 C-80 125 71-4s

11,1 150,5 1,24 C-80 63 80-8




VYKONY POWER LEISTUNGEN

A KRUTIACE AND OUTPUST UND
MOMENTY TORQUE DREHMOMENTE
ZAVITOVKOVE PREVODOVKY/ WORM GEAR REDUCERS/SCHNECKENGETRIEBE MOTOR

P1 (kW) ny (min.y) Mz (Nm) St TYP -a u 4AP
13,9 1254 1,56 C-80 50 80 -8

13,9 101,3 1,08 C-63 100 71-4s

14,4 86,2 1 E-63 50 80-8

14,8 72,3 0,92 E-63 63 71-6

17 102,5 1,92 C-80 40 80 -8

17,4 80,9 1,36 C-63 80 71-4s

17,9 94,3 1,04 C-63 50 71-6

17,9 56,5 0,92 E-63 80 71-4s

18,1 76,5 1,28 E-63 40 80-8

18,5 69,6 1,12 E-63 50 71-6

21,1 83,7 2,36 C-80 31,5 80-8

22,5 75,3 1,32 C-63 40 71-6

0.25 22,7 71,5 1,28 C-63 63 71-4s
’ 22,9 60,7 1,12 E-63 63 71-4s
29,4 58,4 1,64 C-63 31,5 71-6

34,8 47,3 1,08 C-50 40 71-4s

36,2 40,9 1,04 E-50 40 71-4s

36,3 46 1 E-50 20 80-8

445 39,7 1,24 E-50 16 80-8

445 37 1,12 E-50 31,5 71-4s

45,5 37,8 1,32 C-50 31,5 71-4s

46,8 36,6 1,24 E-50 20 71-6

54,1 32,2 1,16 E-50 25 71-4s

57,4 31,1 1,56 E-50 16 71-6

72,6 26,3 1,48 E-50 10 80-8

93,7 20,9 1,88 E-50 10 71-6

9,2 233,7 1 C-80 100 80 - 6s

10,8 166,8 1,05 E-80 80 80 - 6s
11,2 155,2 0,94 E-80 63 90S - 8

11,2 195,6 1,19 C-80 80 80 - 6s
13,8 148,5 1,16 E-80 50 90S - 8

14,4 1325 1,13 E-80 63 80 - 6s

14,7 170,7 1,13 C-80 63 80 - 6s
0.37 22,7 98,1 1,02 E-63 31,5 90S - 8
’ 23,1 91,8 1,05 E-63 40 80 - 6s
27,6 92,1 1,08 C-63 50 71-4

28,4 80,8 1,29 E-63 31,5 80 - 6s

28,5 67,6 0,94 E-63 50 71-4
29,4 80,5 1 E-63 25 90S - 8

34,6 73,5 1,35 C-63 40 71-4

36,3 61,3 1,27 E-63 40 71-4

36,7 66,4 1,19 E-63 25 80 - 6s



ZAVITOVKOVE PREVODOVKY/ WORM GEAR REDUCERS/SCHNECKENGETRIEBE

P1 (kW)

0,37

0,55

0,75

11

15

Ny

(min.
1)
37,1
452
72,1
88,4
1442
13,9
16,4
17
17,6
17,8
18,3
21,9
22
22,2
225
27
27,6
27,9
445
455
46,4
56,8
57,4
74,2
92,7
23,5
278
294
34,1
34,2
345
36,9
423
428
43,1
68,5
72,6
89
1452
46,5
55,3
58,1
70,5
93
88,1
141

Mo (Nm)

68,6
57,8
39,2
32,8
21,3

2226

152,4

197,7
188
177

205,3

125,8
160

172,7

172,7

1245
137

141,2
79,1
87,7
83,7
71,2
63,8

58
47

1837

195,6

152,4

159,6

159,2

1432

143,6

130,2

132,2

121,3
87,8

72
63,6
42,4

164,3
129

1446

119,2

96

1349

88,4

St

13
1,65
1,03
1,32
1,62
0,9
0,85
11
1
0,98
0,93
0,89
1,27
1,07
1,14
1,16
1,23
14
1,07
1,07
1,05
1,31
0,98
1,31
1,6
0,92
1,01
0,9
1,24
11
1,09
1,05
14
1,42
1,09
1,68
0,96
1,16
1,42
0,94
0,88
1,19
1,16
1,41
1,07
1,26

TYP -a

E-63
C-63
E-50
E-50
E-50
C-80
E-80
C-80
E-80
E-80
C-80
E-80
E-80
C-80
C-80
E-80
E-80
C-80
E-63
E-63
E-63
E-63
E-63
E-63
E-63
E-80
C-80
E-80
C-80
E-80
E-80
E-80
C-80
E-80
E-80
E-80
E-63
E-63
E-63
E-80
E-80
E-80
E-80
E-80
E-80
E-80

u

20
315
20
16
10
100
80
80
40
50
50
63
315
63
40
50
25
315
315
16
20
16
25
10
10
40
50
315
40
20
40
25
315
16
315
10
20
16
10
20
25
16
20
10
16
10

MOTOR
4AP

90S -8
71-4
71-4
71-4
71-4
80 - 4s
80 - 4s
80 - 4s
90L - 8
80-6
80-6
80 - 4s
90L - 8
80 - 4s
80-6
80 - 4s
90L - 8
80-6
80 - 4s
90L - 8
80-6
80-6
80 - 4s
90L - 8
80-6
90S -6
80-4
90S -6
80-4
90L - 8
80-4
90S -6
80-4
90L - 8
80-4
90L - 8
80-4
80-4
80-4
90L - 6
90S -4
90L - 6
90S -4
90L - 6
90L - 4
90L - 4



VYHOTOVENIE

J - s jednostrannym valcovym koncom
vystupného hriadela

X - s obojstrannym valcovym koncom
vystupného hriadela

D - s dutym hriadel'om

VERSION

J — with single ended cylindrical output
shaft

X - With double ended cylindrical output
shaft

D - with hollow outpust shaft

AUSFUHRUNG

J — mit dem einseitigen Zylinderend
der Ausgangswelle

X -mit dem beidseitigen Zylinderend
der Ausgangswelle

D - mit Hohlwelle

J X D
(9) f e H | e &
M?_] I 2| Mo | Mg |2 Mz | Mg
ROZMERY DIMENSIONS ABMESSUNEN (mm)
ds
a Mz M3 M4 d2 H7 |2
50 55 55 59 22js6 22 36
63 65 62 66 28js6 28 42
80 75 70 74 35js6 35 58
DUTY VYSTUPNY HOLLOW OUTPUST HOHLE
HRIADEDL SHAFT AUSGANGSWELLE
RAY o7 o v 1l j
7 cy— €3 o* -
ROZMERY DIMENSIONS ABMESSUNEN
(mm)
L L,
a d3 b t . M S h 01 Oz L1 . Z R
min. max. min
50 22 245 50 85 110 10 75 M8 M12 4 40 2,0 1,6
63 28 30,9 60 95 124 13 95 M10 M16 5 50 25 25
80 35 10 38,3 70 105 140 13 11,0 M12 M16 5 60 25 25
MONTAZ UPEVNENIE DEMONTAZ
ASSEMBLY MOUNTING DISASSEMBLY
MONTAGE BEFESTIGUNG DEMONTAGE
g@&_ e = C( - —eF — —FF
7777 A . 7




UPEVNENIE MOUNTING BEFESTIGUNG
1 -bez patky 1 -without foot 1 -ohne Fup
2a3 -s patkou 2and3 -with foot 2und3 -mit Fup
4 -s vel’kou prirubou 4 -with large flange 4 -mit grofem Flansch
5 -s malou prirubou 5 -with small flange 5 -mit kleinem Flansch
9al0 -s“L“ patkou 9and 10 -with “L* feet 9 bis 10 -mit “L“ FufBen
1 4
] L
W J
6 9 10
103
@
UPEVNENIE MOUNTING BEFESTIGUNG
- vid HLAVNE ROZMERY - see the MAIN DIMENSIONS - siehe die Grundabmessungen
UPEVNENIE MOUNTING BEFESTIGUNG
2 3

-
I
: -
Laww
T
ROZMERY DIMENSIONS ABMESSUNEN (mm)
a A B S R h3 h4 ms My (O]
-0,3 +0,2 +0,2

50 130 120 33 9 100 80 100 95 9
63 160 140 37 10 112 90 120 110 11
80 190 150 40 10 140 100 140 120 11

Upevnenie 2 a 3 je s rovnakymi patkami.

The same foot will be used in mounting

2 and3.

gleichen Fiissen

Befestigung 2 und 3 erfolgt mit




UPEVNENIE MOUNTING BEFESTIGUNG

UPEVNENIE MOUNTING BEFESTIGUNG
4
|
- i
(.‘L‘t :: j
| B R B "’
R’= N
Ma
UPEVNENIE MOUNTING BEFESTIGUNG
5
— & S| 3
U |
{
Rs N
Ms
ROZMERY DIMENSIONS ABMESSUNEN (mm)
a L4 Ls P4 Ps My Ms N R Rs 0, (OH) K4 Ks
h8 h8 +0,1 | #0,1
50 165 108 120 70 70 53 35 8 17 9 M6 145 95
63 190 132 138 90 85 60 40 10 17 11 M6 165 118
80 230 170 180 120 90 65 40 10 17 11 M8 205 150




UPEVNENIE MOUNTING BEFESTIGUNG
UPEVNENIE MOUNTING BEFESTIGUNG
9 10
y he
e f— Lx0 2 hG u el
|
—
] —
[ m‘
NJ >l € — ) N l —]
T
‘ FRet o/ 9 ~
. B | R
W
ROZMERY DIMENSIONS ABMESSUNEN (mm)
a V W (O] my mg he h7 X y
10,2
50 230 130 9 204 100 56 87 30
63 267 160 11 241 120 63 100 40
80 320 190 11 290 140 80 125 10 50

Upevnenie 9 10 je s rovnakymi “L“ patkami

The same “L“ feet will be used in mounting

9 and 10.

Befesting 9 und 10 erfolgt mit den gleichen

“L* Flssen.




PRACOVNA POLOHA

HN - zavitovka horizontalna nad kole-

som

HP - zavitovka horizontalna pod kole-
som

HH - zavitovka horizontalna vystup hore

HD - zavitovka horizontalna vystup dole

VH - zavitovka vertikalna, vystupny

hriadel’ smerom hore

VD - zavitovka vertikalna, vystupny

hriadel’ smerom dole

USPORIADANIE

WORKING POSITION

HN

HH
HD
VH
VD

- horizontal worm above the wheel
- horizontal worm under the wheel

- horizontal worm, output up

- horizontal worm, output down

- vertical worm, input shaft up

- vertical worm, input shaft down

SHAFT
ARRANGEMENT "J"

ARBEITSSTELLUNG

HN - horizontale Schnecke Uber dem
Rad

HP - horizontale Schnecke unter dem
Rad

HH - horizontale Schnecke - der Aus-
gang oben

HD - horizontale Schnecke - der Aus-
gang unten

VH - vertikale Schnecke, die Ausgangs-

welle nach oben

VD - vertikale Schnecke, die Ausgangs-

welle nach unten

acijigel

HRIADELOV "J" b right hand WELLENANORDNUNG"J
L - lefthand P - rechte
P - pravé L - linke
L - ravé
TYPS
HN HH VH
[ ]
- - - 1 '
8| B | ) |0 B |6
~
[®




PRACOVNA POLOHA

USPORIADANIE
HRIADELOV "J"

WORKING POSITION

SHAFT
ARRANGEMENT "J"

ARBEITSSTELLUNG

WELLENANORDNUNG "J"

Pre vyhotovenie "X" sa uréuje usporia-
danie upeviiovacich prirub:

L - vlavo

P - vpravo

Pre vyhotovenie "D" sa do dutého hriade-
I'a vstva hriadel’ hnaného zariadenia zo
strany:

L - zlava

P - zprava

For "X" workmaship the clamping flange
arrangements are to be determined as
follows:

L - to the left

P - to the right

For "D" workmanship the driven device
shaft is to be inserted into the hollow
shaft from the side:
L - from left
P - from right

Fir "X" Ausflihrung ist die Anordnung
der Befestigungsflansche wie folgt zu
bestimmen:

L - nach links

P - nach rechts

Fir "D" Ausfuhrung ist die Welle der
angetriebenen  Einrichtung in  die
Hohlwelle aus der Seite:

L - von links

P - von rechts
einzuschieben.




VOLBA PREVODOVKY

Hodnoty vykonov a kritiacich momentov
uvedené v tabulkach platia pre rovno-
merné zataZenie pri teplote okolia 20°C
Spravna volba zarucuje bezporuchovd
prevddzku v konkrétnych pracovnych
podmienkach.

Pri vorbe prevodovky sa vychéadza z kri-
tiaceho momentu potrebného pre pohon
pracovného stroja.

M = 9550 .P/n

M- kratiaci moment v Nm

P - prikon pracovného stroja v kW

n - otacky hriadel’a pracovného stroja
vminl,

Pracovné podmienky prevodovky sa
zohTadnuju koeficientami podr’a tabuliek
prevadzkovych koeficientov.

kq - charakter prevadzky

ko - hodinova doba behu

kg - pocet zapnuti za hodinu
k4 - teplota okolia

Tieto koeficienty potom koriguju verkost
potrebného kratiaceho momentu :

MV: M.kl.kz.k3.k4

kde M,, je vypoctovy kritiaci
moment
v Nm.

Z tabuliek vykonov sa zisti pri pribliznej
rovnosti otacok n =n, kratiaci moment
M, tak, aby

M;> My

Vorbu prevodovky je potrebné konzulto-

vat’ s vyrobcom vtedy, ak je:

- teplota prostredia pod -5°C alebo nad
+40°C

- extrémne vel'ka alebo mald poZadova-

né Zivotnost

- kréatkodobé prevadzka

- pohon zotrvagnych hmét

- reverzny chod

SELECTION OF
THE GEAR UNIT

The values of power and torque given in
this catalogue are valid for uniform load ,
at ambient temperature of 20°C .

The correct selection gives a warranty for
a failure - free operation at the given
operating conditions.

Selection of the gear unit is based on the
rorque, which is necessary for driving the
working machine.

M=9550.P/n

M - torque of the driven machine in Nm
P - power required in KW

n - speed of the driving shaft of the
driven machine r.p.m.

The operating conditions of the gear unit
are based on coefficients according to
tables giving operating coefficients.

kq - characteristics of operation
Ko - running time per hour

k3 - number of starts per hour
ky - ambient temperature

The value of the torque will then be
corrected by the coefficients :

MV = Mklk2k3k4
where M, is the rated torque in Nm.

In the power tab. the nearest value of
nominal torque M, at n approximately

equal to ny will be found so that

M,> My

The manufacturer of a gear unit is to be

consulted on the choice if:

- the ambient temperature is bellow
-5°C or over +40°C

- extremely long or extremely short
operating life is required

- the daily operating time is very short

- the moment of inertia of the driven
machine is high

- reversing operation is required

AUSWAHL DES
GETRIEBES

Die in den Tabellen angegebenen
Drehmoment- und Leistungswerte gelten
fir eine gleichméRige Belastung bei der
Umgebungstemperatur von 20°C.

Durch die richtige Auswahl wird ein
storungsfreier  Betrieb in  konkreten
Arbeitsbedingungen gewéhrleistet.

Bei der Getriebe-Wahl geht man von dem
zum  Antrieb  einer  Werkmaschine
benotigten Drehmoment aus.

M =9550.P/n

M - Drehmoment in Nm

P - Leistungsaufnahme der
Werkmaschine in kW

n - Umdrehungen der

Werkmaschinenwelle in min-1

Die Arbeitshedingungen des Getriebes
werden durch die Koeffizienten gemai
der Tabelle der Betriebskoeffizienten
berticksichtigt.

k1 - Betriebscharakter

k2 - Lauf-Dauer pro Stunde

k3 - Zahl der Einschaltungen pro Stunde
k4 - Umgebungstemperatur

Aufgrund dieser Koeffizienten wird dann
die GroRe des bendtigten Drehmoments
korrigiert:

MV: Mklk2k3k4

wobei M,, das Berechnungsdrehmoment
in Nm ist.

Nach den Tabellen der Leistungen wird
das Drehmoment M, (bei annahernder

Gleichheit der Umdrehungen n = n,) so

festgelegt, damit folgendes Verhéltnis
gilt:
M,> My

Bei der Getriebe-Wahl ist es nétig, den
Hersteller zu konsultieren, wenn:

- die Umgebungstemperatur unter -5°C
oder uber +40°C ist

- die beanspruchte Lebensdauer extrem
lang oder kurz ist

- der Betrieb kurzfristig ist

- der Antrieb der standhaften Stoffe
vorhanden ist

- es um Reverslauf geht



KLASIFIKACIA
NIEKTORYCH
PRACOVNYCH STROJOV

L - Dahk& prevadzka

S - Stredne tazka prevadzka

T - Tazka prevadzka

L - Filtre vzduchové

S - Cisti¢ky, dopravniky Snekové
dopravniky lamelové (Supinové),
filtre, odkalovace, pracky, sit4,
textilné stroje, ventilatory,
zahust'ovace

T - Mlyny, navijacky, noZnice, pily,
vytahy

L,S- Brusky , dopravniky pasové

L,T- Dopravniky retazové, elevatory,
mieSadla

S,T- Cerpadla, drevoobrabacie stroje,
ohybacky

Zeriavy

S - otécavy pohyb
L - pojazd norm. zatazeny

PREVADZKOVE
KOEFICIENTY

CLASSIFICATION
OF SOME WORKING
MACHINES

Light operating conditions
Medium operating conditions
Heavy operating conditions

Auir filters

Purifiers, screw conveyers, apron
conveyers, filters, mud traps, washing
machines, sieves, screens, textile
machines, ventilators, thickeners,

mills, winding machines, power shears,
sawing machines, lifts

Grinders, belt conveyers
chain conveyers, elevators, agitators
Pumps, machine tools for wood, bending

machines

Cranes
- rotating movement
- travelling movement

OPERATING
COEFFICIENTS

KLASSIFIKATION
EINIGER
WERKMASCHINEN

Leichtbetrieb
Mittelschwerbetrieb
Schwerbetrieb

Luftfilter

Reinigungsanlagen, Schneckenfdrderer,
Lamellenforderer, Filter, Kotentferner,
Waschmaschinen, Siebe,
Textilmaschinen, Ventilatoren,
Verdichter

Muhlen, Windeanlagen, Scheren, Ségen,
Aufziige

Schleifmaschinen, Gurtbandforderer
Kettenforderer, E levatoren, Riihrer

Pumpen, Holzbearbeitungsmaschinen,
Bieger

Kréune
- Rotationsbewegung
- Krazfahren Belastung

BETRIEBS-
KOEFFIZIENTEN

KOEFICIENT ki

COEFICIENT ki

KOEFFIZIENT ki

Denna Daily _
doba operating Laufdauer Charakter prevéadzky Character of operation Betriebsart
behu time pro Tag
(hod) (hours) (Stunde) L S T
<3 0,80 1,00 1,25
3-10 1,00 1,25 1,70
10-24 1,25 1,70 2,00

Hodinova doba behu

Running time per hour

Laufdauer pro Stunde

% 100 75 50 25 10
k, 1 0,95 09 0,85 038
Poéet zapnuti za hodinu Number of starts per hour Zahl der Einschaltungen pro Stunde
5 <2 2-10 >10
ks 1 11 1,25
Teplota okolia Ambient temperature Umgebungstemperatur
°C <20 30 40 50
Kq 1 1,2 1,6 2




DOVOLENE PRI'DAVNE ALLOWED ADDITIONAL ERLAUBTE._
SILY NAVYSTUPNY LOAD ON THE OUTPUT ZUSATZKRAFTE AUF DIE
HRIADED SHAFT END AUSGANGSWELLE
==
: ) E
+ FO
I ——————
/2
O -
TYP S a E TYPE S and E TYP S und E
a F n2 (min-1)
( N ) <10 X.25 25-50 50-75 75-100 100-170 > 170
50 Fr 3000 2200 1700 1300 1100 1000 900
Fa 1800 1300 1000 700 500 300 250
63 Fr 3900 3200 2500 1900 1600 1500 1300
Fa 2200 1850 1500 1100 1000 800 700
80 Fr 4100 4100 3700 3000 2500 2100 2000
Fa 2400 2400 2100 1800 1500 1000 1000
TYP C TYPE C TYP C
F n2 (min-1)
a ( N ) <10 X.25 25-50 50-75 > 75
50 Fr 2700 2200 1700 1300 1100
Fa 1500 1300 1000 500 400
63 Fr 3700 3000 2500 2000 1700
Fa 2000 1800 1500 1100 1000
80 Fr 4100 4100 3600 3000 2600
Fa 2400 2400 2100 1800 1500
Radialna a axialna sila mézu posobit’ st- Radial and axial load can act Die Radial- und Axialkraft konnen

casne.

simultaneously.

Udaje st orienta¢né a platia pre upevne-
nie 1 a naznacené pdsobenie pridavnej
sily. Iné poZiadavky na zataZenie vystup-
ného hriadel’a je mozné konzultovat’ s vy-
robcom.

The data given are for information only.
They are valid for mounting 1 and for the
given direction of the additional load.
Other demands on the loading of the
output shaft are to be consulted with the
manufacturer.

gleichzeitig wirken.

Es geht um Orientierungsangaben, die fir
die Befestigung 1 und fiir die
angezeichnete Wirkung der Zusatzkraft
gelten. Andere Anforderungen
hinsichtlich Belastung der Ausgangswelle
sind mit dem Hersteller zu besprechen.



PRIEMERNA HMOTNOST
PREVODOVIEK

Hmotnost v kg bez pétiek:

AVERAGE WEIGHT OFF

GEAR UNITS

Weight in kg without feet:

DURCHSCHNITTSGE-

WICHT DER GETRIEBE

Gewicht ohne Fiisse in kg:

VELEKOST SIZE TYPY TYPES TYPE
GRORE S C
148 1) 153 4)
16,8 16,7
50 97 21,0 18,9
28,5 2) 210 5)
21,0 23,0
63 14,0
38,0 3) 298 6)
20,7 355 33,3
80 32,5
1)motory  4AP 63 1)electromotors ~ 4AP 63 1) Motoren  4AP 63
4AP 71 4AP 71 4AP 71
4AP 80 4AP 80 4AP 80
2)motory 4AP 71 2) electromotors 4AP 71 2) Motoren 4AP 71
4AP 80 4AP 80 4AP 80
4AP 90S 4AP 90S 4AP 90S
3)motory 4AP 80 3) electromotors 4AP 80 3) Motoren 4AP 80
4AP 90S 4AP 90S 4AP 90S
4AP 90L 4AP 90L 4AP 90L
4)motory  4AP 56 4) electromotors 4AP 56 4) Motoren 4AP 56
4AP 63 4AP 63 4AP 63
4AP 71 4AP 71 4AP 71
5) motory 4AP 63 S)electromo’[ors A4AP 63 5) Motoren 4AP 63
4AP 71 4AP 71 4AP 71
4AP 80 4AP 80 4AP 80

Hmotnost’ prevodovky s patkami je pri-
blizne 0o 15% vy3Sia, ako hmotnost’ z&-
kladnej skrine (typ S).

The weight of a gear unit with feet is
approximately 15% higher than with
the basic (S type) unit.

Das Getriebegewicht mit Fussen ist etwa
um 15% groRer als das Gewicht des
Hauptkastens (Typ S).




MAZANIE

Prevodovky a = 50 aZ 80 su Standardne
plnené Zivotnou napliiou — syntetickym
mazacim tukom: SHEL TIVELA
COUMPOUND A.

Na objednévku je mozné prevodovky
plnit’ inou odporucanou mazacou
naplnou.

Po montéZi prevodoviek plnenych olejom
jenutné v otvore na plnenie (vid “Poloha
zatok..."), vymenit’ zatku za
odvzdusiiovaciu skrutku, ktora je
predmetom dodavky.

Prvi olejovi népli je potrebné vymenit’
po pribliZzne 500h. Kazda d’alSia vymena
sa odporGca po 4000 hodinach prevadzky.
Odporucane oleje st uvedené

v nasledujlcej tabulke:

LUBRICATION

Gear units a = 50 to 80 are filled as
a standard with the service life filling -
SHEL TIVELA COUMPOUND A.

By order it is possible to fill the gear units
with other grease filling then
fecommended one. After assemblage of
gear units filled with oil is done, it is
necessary to replace the supplied plung in
filling hole (see “Pling position*) behind
the vent screw.

The first oil filling must be replaced after
500 hours of service. Each further
replacement is recommended after 4000
hours of service.

RRecommended oil are given in the
following tabe.

SCHMIERUNG

Die Getriebe a = 50 bis 80 sind standard
mit einer lebensdauernden Fillung ge-
fullt - mit dem synthetischen Schmierfett
SHELL TIVELA COUMPOUND A.

Auf Bestellung konnen die Getriebe mit
einem anderen empfohlenen Schmierstoff
gefullt werden. Nach der Montage der mit
Ol gefiillten Getriebe ist der Stopsel in
dem zum Fillen bestimmten Loch (siehe
"Stopselposition ...") durch eine zum
Lieferumfang  gehdrenden Entluft-
ungsschraube zu ersetzen. Der erste
Wechsel der Olfiillung ist nach etwa 500
Stunden durchzufiihren. Jeder weitere
Wechsel soll nach je 4000 Betriebsstun-
den erfolgen. Die empfohlenen Olsorten
sind in folgender Tabelle angefiihrt:

Viskozitna Viscosity Viskositats- Vyrobca Product Hersteller
trieda | S%afs\/e Klasse Benzinol | MOBIL | ESSO | SHELL | KLUBER | ARAL
220 K12 Mobilgear | Spartan Omala Lamora Degol

PP90 G32 EP 220 EP 220 220 220
320 K12 Mobilgear | Spartan Omala Lamora Degol

G 32 EP 320 EP 320 320 320

Oleje viskozitnej triedy ISO - VG 220 sU
uréené pre T'ahSiu prevadzku a nizsiu tep-
lotu okolia.
Oleje viskozitnej triedy ISO - VG 320 sU
uréené pre tazsiu prevadzku a vysSiu tep-
lotu okolia.
Mazanie prevodoviek pri teplotach okolia
pod -5°C a nad +40°C treba prejednat’ s
vyrobcom.

Oils of ISO - VG 220 viscosity class are
designed for lighter operation and lower
ambient temperature.

Oils of ISO - VG 320 viscosity class are
designed for heavy operation and higher
ambient temperature.

Lubrication of gear units at ambient

temperature lower than 50¢ and over

+400C must be consulted with the
manufacturer.

APPROXIMATE OIL

INFORMATIVNE
MNOZSTVA OLEJOV
POLOHA
a
HN HP
50 035 0,20
0,45 035
63 065 030
0,75 0,45
80 125 050
135 0,65

Informativne mnozZstva olejov st uvedené

v litroch.

1) Hodnoty nad ¢iarou platia pre typy S
a E, pod ¢iarou pre typ C.

QUANTITY
POSITION
HH HD VH
0.30 0.30 0.25
0,45 0,45 0,45
055 055 0.45
0,70 0,70 0,65
1,00 1,00 055
1,15 1,15 0,75

Approximate oil quantity is given in

litres.

1) The values over the line are valid for
the types S and E, the values under
the line are valid for the type C.

Die zu der Viskositétsklasse 1ISO-VG 220
gehorenden Olsorten sind fiir einen
leichteren Betrieb und eine niedrigere
Umgebungstemperatur geeignet.

Die zu der Viskositétsklasse 1ISO-VG 320
gehorenden Olsorten sind fiir einen
schwereren Betrieb und eine héhere
Umgebungstemperatur geeignet.

Die Schmierung der Getriebe bei einer
Umgebungstemperatur unter -5°C und
Uiber +40°C ist mit dem Hersteller zu
besprechen.

INFORMATIVE
OLMENGEN

LAGE

VD
0.25
0,55
045
0,45
0,55
0,85

Die informativen Olmengen sind in Liter
angegeben.

Die Werte tiber dem Strich gelten fir den
S- und E-Typ, die unter dem Strich gelten
fir den C-Typ.



POLOHA ZATOK PRE
KONTROLU HLADINY
OLEJA APLNENIE PRE
JEDNOTLIVE TYPY A

POSITION OF THE OIL
LEVEL CHECKING AND
FILLING PLUGS FOR THE
INDIVIDUAL TYPES AND

STOPSELPOSITION FUR
DAS FULLEN UND DIE

OLSTANDSKONTROLLE
BEI EINZELNEN TYPEN,

PRACOVNE POLOHY WORKING POSITIONS ARBEITSSTELLUNGEN
() Plnenie (O Filing () Fillen
@ Hiadina @ Levelcheck @ Olstand
P ypostane @ Craining @ :blassen
TYP SaE TYPE Sand E TYP Sund E
HN HH VH
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O i T TN
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TYPE C
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UCINNOST

Pre dobre zabehnuté stikolesie so zat'aze-
nim blizkym menovitému, sa G¢innost’
vypoéita z hodn6t v tabul’kach vykonov.

n=_M.n
P.9550

KONTROLA
ROZBEHOVEJ
UCINNOSTI

Pri rozbehu prevodovky pod zatazenim,
ucinnost’ sukolesia zavisi od uhla stipa-
nia zavitovky a koeficientu trenia za kfu-
du. Pocas rozbehu pod plnym zataZenim
je preto potrebny zvySeny wvykon na
rychlobeznom hriadeli.

V nasledujucej tabul’ke st uvedené hod-
noty rozbehovej G¢innosti v z4vislos-
ti od prevodového &isla zavitovkového
prevodu u pre S a E resp. uo pre typ C.

EFFICIENCY

For awell run-in gear under a near - to -
nominal load the efficiency will be
calculated as follows.

n=_M.n
P.9550

CHECK FOR STARTING
EFFICIENCY

During a start of gear under load the
efficiency depends on the lead angle of
the worm thread and the coefficient of
friction at standstill.

Therefore for the start under full load
increased power is needed on the input
shaft.

In the following table the values of
starting eficiency depending on the
gear ratio u for the type S and E or u, for

the type C are shown.

WIRKUNGSGRAD

Fir ein gut eingelaufenes R&derpaar mit
einer sich der Nennbelastung n&hernden
Belastung wird der Wirkungsgrad auf-
grund der in den Tabellen der Leistungen
angefiihrten Werte berechnet.

n=_M.n
P.9550

KONTROLLE DES
ANLAUFSWIRKUNGS-
GRADES

Beim Getriebeanlauf unter Belastung ist
der Wirkungsgrad des Réderpaares von
dem Winkel der Schneckensteigung und
dem Reibungskoeffizient im Ruhestand
abhéngig. Deswegen ist wahrend des
Anlaufs unter Vollbelastung eine héhere
Leistung auf der Schnellaufwelle erfor-
derlich.

In folgender Tabelle sind die Werte des
Anlaufswirkungsgrades angegeben,
in der Abhangigkeit von der Uber-
setzungszahl des Schneckengetriebes u
beim E-Typ, bzw. u5 beim C-Typ.

Rozbehova Uéinnost’

Starting efficiency

Anlaufswirkungsgrad

u 10 16 20 25 31,5 40 50 63 80
U2
nr 0,68 0,58 0,55 05 042 0,4 0,36 0,31 0,26




SAMOSVORNOST

Ak je uhol stipania ozubenia mensi ako
treci uhol, ozubenie sa neda pretocit’, ak
sa hnacim ¢lenom stane zavitovkové ko-
leso. Hovori sa, Ze stkolesie je samosvor-
né. SU to vacsinou stkolesia s prevodo-
vym ¢islom v&cSim ako 40, kde je
ucinnost’ priblizne 0,5. Pri chveni a
otrasoch mdZe byt samosvornost’ nespo-
rahliva.

Samosvorné stkolesie nemdéze nahradit’
brzdu. Odporuca sa pohon, ktory mé ro-
taénl energiu a kde prevod je blizky sa-
mosvornému, konzultovat’ s vyrobcom.

SELF LOCKING
PROPERTIES

If the leading angle of the worm is less
than the friction angle it is not possible to
tum the driving element. This means that
the gear ratio higher than 40, when the
efficiency is less than 0,5. However,
under vibration and shocks the self-
locking is unreliable.

Therefore a self locking gear cannot
replace a brake. Drives with a high
moment of inertia and a nearly or
completely self locking gear ratio are to
be consulted with the gear manufacturer.

SELBSTHEMMUNG

In dem Falle, dal der Winkel der
Verzahnungssteigung  kleiner als der
Reibungswinkel ist, kann die Verzahnung
nicht verdreht werden, wenn das
Schneckenrad zum Treibglied wird. Man
sagt, daB das Réderpaar selbst- hemmend
ist. Meistens sind es Rader- paare mit der
Ubersetzungsnummer {ber 40 und dem
Wirkungsgrad ungeféhr 0,5. Bei den
Schwingungen und Erschiit- terungen
kann die Selbsthemmung unzuverléssig
sein.

Eine Bremse kann aber durch ein
selbsthemmendes Réderpaar nicht ersetzt
werden. Bei einem  Antriecb  mit
Rotationsenergie, wo sich das Getriebe
dem selbsthemmenden Getriebe nahert,
wird eine Ricksprache mit dem
Hersteller empfohlen.



ELEKTROMOTORY

Na vietkych typoch prevodoviek su

ELECTRIC MOTORS

Motors with model No. IM3681 ura used

ELEKTROMOTOREN

Bei allen Getriebe-Typen sind Motoren

pouZitt motory s tvarovym &islom in all types of gear units. mit der Formzahl IM3681 benitzt.
IM3681.
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FT A B C D G Ko |Lo|Mo | No|Oo | bxh| d e I m
0 S FTes 565 53 199 104| 88 | 65 | 50 | 80 | 25 M5 33| 9 | 72| 20 | 72
AAPB3-.S | 15| 67 | 53 | 205|118 | 95 | 75 | 60 | 90 | 2,5 | M5 | 4x4 | 11 | 85 | 23 | 72
4 AP 63 - .
e S FTes| 72 | 53 231 132 102 85 | 70 105 25 M6 56 14 | 11 | 30 | 72
A S FT100/795 64 | 268 154 118 | 100 | 80 120 3 M6 | 66 19 |155| 40 | 87
4APOOS.. FT 115/ 755 | 64 | 292 172 | 124 115 95 | 140| 3 | M8 | 8x7 | 24 | 20 | 50 | &7
4 AP 90L - . 312

FT - verkost priruby elektromotora

FT - flange size

FT - Flanschgrope des Elektromotors



TECHNICKE UDAJE SPECIFICATIONS OF ELEKTROMOTOREN -

ELEKTROMOTOROV ELECTRIC MOTORS TECHNISCHE ANGABEN
TYP TYPETYP \% O SP (A) cos® | p(%) | Mz/Mn | Iz/In H
(kW) | 1/min | 220V | 380V (k9)

4 AP 56 —4s 0,06 1315 043 0,25 0,7 53 18 23 2,9
4 AP 56 — 4 0,09 1300 057 0,33 0,74 57 1,7 25 33
4 AP 63 —4s 0,12 1380 0,81 0,47 0,67 59 2,1 32 4
4 AP 63 -4 0,18 1350 1,05 06 0,75 60 18 32 45
4 APT1-4s 0,25 1380 1,40 0,81 0,73 64 1,9 34 55
4AP71-4 0,37 1370 1,90 1,10 0,77 68 1,9 3.1 6,5
4 AP 80 —4s 0,555 1380 2,60 15 0,76 74 18 42 9
4 AP 80 - 4 0,75 1380 345 2 0,73 72 18 338 10
4 AP 90S - 4 1,10 1410 4,80 238 038 74 2 46 13
4 APOOL -4 1,50 1410 6,20 36 0,82 77 2,3 48 155
4 AP 63 -6 0,09 895 0,81 0,47 0,61 47 1,7 2,2 4,0
4 AP71-6s 0,18 900 1,23 0,71 0,70 55 1,9 25 55
4AP71-6 0,25 890 1,56 0,90 0,73 58 18 25 6,5
4 AP 80 - 6s 0,37 910 2,00 1,15 0,73 67 18 33 9,0
4 AP 80 -6 0,55 910 2,80 1,60 0,76 70 2,0 34 10,0
4 AP90S -6 0,75 940 3,80 2,20 0,73 72 1,9 39 13,0
4 AP90L - 6 1,10 930 540 [3,10 0,75 74 2,0 4,1 155
4 AP63-8 0,04 635 0,54 0,31 058 34 18 1,6 4,0
4 APT71-8s 0,09 660 1,08 0,62 0,61 39 2,0 2,0 55
4AP71-8 0,12 660 1,23 0,71 0,61 44 2,2 2,0 6,5
4 AP 80 -8s 0,18 690 1,56 0,90 0,62 52 2,0 2,6 9,0
4 AP80-8 0,25 690 1,90 1,10 0,63 55 2,0 2,7 10,0
4 AP90S -8 0,37 705 2,40 1,40 0,60 66 18 33 13,0
4 AP9OOL -8 055 705 355 2,05 0,63 66 2,0 33 155
V —vykon V — power output V - Leistung
O - ota¢ky O -RPM O - Umdrehungen
SP — statorovy prad SP —stator current SP — Statorstrom
Mz — moment zaberovy Mz - engagemrnt moment Mz — Anzugsmoment
Mn — moment nominalny Mn — nominal moment Mn — Nennmoment
Iz — prad zaberovy Iz — engagement current Iz — Anzugsstrom
In — prad nominélny In - nominal current In — Nennstrom

H — hmotnost’ H — weight H — Gewicht
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OZNACENIE IDENTIFICATION

PREVODOVIEK OF THE GEAR UNIT

N O N O AN £ S I

typ type Typ

vyhotovenie  form Ausflihrung

upevnenie mounting Befestigung

pracovna working
poloha position  Arbeitsstellung

GETRIEBEBEZEICHNUNG

]

typ motoraa  motor type Motortyp und
napétie 1)

and voltage 1) Spannung 1)

prevodové ¢islo “u*  gear ratio “u*  Uberstzungsnummer “u*

velkost” “a“  size “a“

Grope *a*

1)Uvédza sa len pritype EaC

Udaje pre objednanie

V objednéavke treba uviest’ :

- pocet kusov

- typ prevodovky (S, E, C)

- vyhotovenie (J, X, D)

- upevnenie (1 aZz 10)

- pracovnd polohu (HN, HH, ...)
- usporiadanie hriadel'ov (P, L)

- velkost' (osovU vzdialenost)

- prevodové ¢islo “u“

- typ elektromotora

- prevadzkové napétie

- kmitocet

- dalSie udaje potrebné pre objednavku

usporiadanie driadelov  shaft arrangement Wellenanordnung

1)To be specified with type E and C only

DATA FOR ORDERING

Following data should be given in the
order:

- Quantity

- type of gear unit (S, E, C)

- version (J, X, D)

- mounting (1 - 10)

working position (HN, HH, ...)
- shaft arrangement (P, L)

- size (centre distance “a“

- gearratio “u“

- motor type

- voltage

- frequency

- other important data

1) Wird nur berim Typ E und C angegeben

ANGABEN BEIM BESTELLEN

In der Bestellung ist anzugeben:

- Stickzahl

- Getriebe-Typ (S, E, C)

- Ausfihrung (J, X, D)

- Befestigung (1 bis 10)

- Arbeitsstellung (HN, HH, ...)

- Wellenanordung (P, L)

- Grope (Achsenabstand “a“)

- Ubersetzungsnummer “u*

- Elaktromotor-Typ

- Betriebsspannung

- Schwingungszahl

- weitere, fur die Bestellung
notwendigen Angaben



