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RUCNE TABULOVE NOZNICE S OHYBACKOU

NAVOD NA OBSLUHU

Predkladdame Vam tento navod k obsluhe dodaného stroja. Najdete v lom vSetky technické tdaje
a pokyny pre spravne uvedenie stroja do prevadzky, pre jeho vlastn obsluhu a udrziavanie.

Ohybacka, aby ste celému obsahu venovali pozornost’. Uistujeme Vas, ze pri dodrziavani pokynov,
ktoré su v navode uvedené, budete s vykonom a spol'ahlivost'ou stroja spokojny.

TECHNICKY POPIS NOZNIC

Stroj je silnej liatinovej konstrukcie, prispdsobeny na strihanie plechov l'ubovolnej dizky, sirky do 1000
mm, postupnym strihom. Je mozné aj Sikmé strihanie nastavenim predného dorazu (3). Nosnym prvkom
celého stroja je liatinovy stol (1). Hornd opracovana plocha stola sluzi pre ulozenie a prichytenie strihaného
plechu. V spodnej casti stola su opracované plochy na vedenie hrebena aovlddanie mechanizmu
vysuvacieho dorazu.

Rucna strihacia paka (5) je oto¢ne ulozena na cape (4). Lozisko Capu tvori so stolom jeden celok.
Strihacia pédka je vyrobena zo sivej liatiny. Je dostato¢ne dimenzovana, ¢im je zaru€end potrebna tuhost’ na
vykonanie rovného strihu. Na péake je priskrutkovany horny néz (6). Spodny n6z (7) je upevneny na stole.
Oba noze su vyrobené z kvalitnej nastrojovej ocele asu vymenné. Pédku vyvazuje protizavazie (21)
s ramenom (22).

Pridrziavac (8) sluzi na pridrziavanie plechu pri strihani. Je ovladany pakou (9) s vystrednikom.

Predny doraz sa ovlada pomocou ru¢ného kola (10), pastorka a ozubeného hrebena. V potrebnej polohe
sa doraz zaisti uzaverom (11).



TECHNICKE UDAJE

Maximalna diZka strihu 1000 mm
Maximalna hribka plechu (382 MPa) 2-2,5mm
Sirka stola 600 mm
Prestavitel'nost’ dorazu:

- Sirkova do 500 mm
- uhlova +45°

Priestorové rozmery:

- dizka 1950 — 2900 mm
- Sirka 800 — 1900 mm
- vyska 850 — 1800 mm
Hmotnost’ noZnic (bez ohybacky) 510 kg

POSTAVENIE STROJA NA ZAKLAD

Pre stroj treba pripravit’ beténovy zaklad hribky asi 120 mm. Styri kotevné skrutky M 12 dizky asi 120
mm maju byt rozmiestnené podla rozstupov uvedenych na obrazkoch.

MONTAZ PROTIZAVAZIA

Protizavazie (21) a rameno (22) sa zvyCajne dopravuji demontované. Po postaveni stroja na zaklad, je
potrebné namontovat’ rameno (22), pritiahnit’ ho skrutkami. Protizavazie treba nasunut’ na rameno do takej
polohy, aby prevézilo strihaciu paku (5). Tato poloha protizavazia sa musi poistit’ upinacou skrutkou M
20x50.



POPIS PRACE NA STROJI

Noznice pripravime na strihanie nasledovne: Ru¢nym kolom (10), po uvolneni zaveru (11), nastavime
predny doraz (3) na pozadovanu Sirku pasu. Rozmer odc¢itame na stupnici (13) vyrazenej na ozubenom
hrebeni (14). Polohu dorazu zaistime pakou uzaveru (11). Pri strihani §irSich pasov prisunieme plech
k rovine dorazu (15). Ked’ chceme strihat’ uzke pasy, prisunieme plech k rovine (16) pruznych ¢lnkov (12).
V tomto pripade Sirku ¢Inkov od¢itame od idaja na stupnici. Nastavenie dorazu (3) na strihanie pod urcitym
uhlom prevedieme podla stupnice (18) po uvolneni skrutiek (17). Po nastaveni dorazu skrutky opéat
pritiahneme.

Ak si nozZnice takto pripravené, plech je na stole prirazeny k dorazu a upnuty pridrziavacom (9),
modzeme previest’ strih ru€nou pakou (5) postupnym strihom. Po uvol'neni pridrZziava¢a moézeme s plechom
I'ubol'ne manipulovat’ a pripravit’ d’alsi strih.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRI PRACI

NozZnice musia byt umiestnené tak, aby pri pohybe ru¢nou pékoou a protizdvazim nemohlo dojst’
k zraneniu o0sob.

Plech pri strihani musi byt upnuty pridrziavacom (9). Plech sa nesmie drzat' rukami pocas strihania.
Protizdvazie musi byt namontované tak, aby prevazilo strihaciu paku s nozom.

POKYNY PRE UDRZBU

Na tomto stroji sa najviac opotrebuju noze (6 a 7). Zivotnost’ ostria zavisi na kvalite a stave strihaného
materidlu. Po bruseni nozov, po ich vymene, alebo pri dlh§om pouZivani noznic (po 500 pracovnych
hodinach) je potrebné prekontrolovat’ uloZenie strihacej paky (5) a vymedzit' vol'u pomocou matic (19).
Dorazova skrutka (24) musi byt nastavend tak, aby noze po zdvihnuti paky ostali prekrizené. Odporuc¢ame
pred kazdym zagiatkom prace premastit’ stroj olejom na oznatenych miestach. K predizeniu Zivotnosti
ostria prispeje, ked’ asi po 50 strihoch jemne pretrie-



me noze olejom. Mesacne raz je potrebné ocistit’ ozubeny hrebenl a namastit’ ho tukom.

UPOZORNENIE!

V pripade, Ze bolo potrebné¢ demontovat’ ru¢ni paku (po braseni nozov), resp. asi po 500 hodinach
prace, je potrebné vymedzit’ vol'u nozov, podla nizsie uvedeného navodu. Pri nespravnom nastaveni moze
dojst’ k zadretiu noZov!

NAVOD NA NASTAVENIE PAKY

Péka je vyrobena tak, Ze po nasadeni na ¢ap vznikd urcité predpétie ako v obycajnych noznickéach. Péka
je vo vyrobnom podniku nastavena tak, ze sa rezné hrany nozov dotykajui iba v mieste strihu. Montaz paky
preto vyZzaduje technickt zru¢nost’ a skisenost. V podstate doporucujeme dodrzat’ nasledujici postup pri
nastavovani spravneho rezu: Matice ¢apu paky st povolené. (Zavazie uz ma byt nastavené podl'a navodu.)
Péku treba spustit’ na doraz (ako po odstrihnuti plechu). Prvii maticu treba ut'ahovat’, kym sa noZe v blizkosti
¢apu jemnym dotykom dotkna. Potom treba dotiahnut’ zaistovaciu maticu. Zaistenie matic proti povoleniu
treba urobit’ tak, Ze sa jednym kIi¢om pridrzi zaistovacia matica a prva matica sa k nej dotiahne (akoby
povolovanim paky). Dalsie nastavenie sa robi su¢asnym pohybom oboch matic. (Pri ich spravnom
vzajomnom zaisteni k tomu treba zna¢nu fyzickl silu.) Nastavovanie treba dokoncit’ po skuSke funkcie
paky. Paku treba zdvihnit' do hornej polohy. V tejto polohe musia zostat’ noze prekrizené a rezné hrany
maju byt v kontakte. SpuStanim paky miesto styku reznych hrén postupuje od zaciatku rezu smerom ku
koncu a za rezom ma dojst’ k miernemu odstupu bokov nozov.
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POKYNY PRE OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV
Do objednavky treba uviest’:

Typ stroja

Rok vyroby

Vyrobné ¢islo

Cislo obrazku, na ktorom je uvedena pozicia
Pocet objednavanych kusov

MRS



POPIS OBRAZKOV &.1a¢&.2

stol
pravitko
doraz
cap paky
ruéna paka
horny n6z
spodny ndz
pridrziavac
paka pridrziavaca
. ruéné kolo
. paka uzaveru
. odpruzené ¢lnky
. dizkova stupnica
. hreben
. rovina dorazu
. dorazova rovina ¢Inkov
. skrutky dorazu
. uhlova stupnica
. matica rucnej paky
. matica ¢Inkov
. protizavazie
. rameno protizévazia
. skrutky ramena protizavazia
. dorazova skrutka
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POPIS OHYBACKY

Tento stroj vznikol na zéklade snahy o zvySenie uzito¢nych vlastnosti ru¢nych tabulovych noznic. Je
ur¢eny na jednoduché ohybanie plechu o max. hriibke 0,8 mm. Ohybacka plne vyuziva priestor dany stolom
tabul’'ovych noznic. Je umiestnena na prednej strane stola (pozri obr. 4).

Ohybacka ma tieto zakladné Casti:

1. Pritla¢na Cel'ust’

2. Ohybacia lista

3. Oporna lista

4. Pravé al'avé teleso zavesu
5. Skrutky s padkou

6. Rukovit

Pritlacna celust’ je ocelovy zvarenec. Ohybacia hrana je tvorend hranou telesa ocelového zvarenca.
Zdvih cCel'uste je zabezpeceny dvoma skrutkami s trapézovym zavitom. Klopny moment od pritlacnej sily
v ohybacej hrane vyrovnavaji dve nastavitelné oporné skrutky. Ohybacia liSta (2) je zvarencom z ocele. Na
koncoch je opatrena Capmi. VySka osi ¢apov je nastavena pre plech hrubky 0,8 mm. Oporna lista (3) tvori
hranu ohybacky. Je ztahanej ocelovej ty¢e 20x20 mm. K stolu noznic je pripevnend skrutkami MS.
Ohybacia lista je ulozena svojimi Capmi v zavesoch (4). V telesach zadvesov st zavity pre skrutky (5).

TECHNICKE PARAMETRE

Max. hribka ohybaného plechu 0,8 mm
Dizka ohybanej hrany 1230 mm
Max. uhol ohybu 135°

Hmotnost’” ohybacky 35kg
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POPIS PRACE S OHYBACKOU

Pri vkladani plechu musi byt ohybacia liSta v spodnej polohe. Pritlaéna ¢el'ust’ (1) treba zdvihnut' do
potrebnej vysky. Pretoze ohybacka nie je vybavena dorazom, je vyhodné, ked’ sa os vyznaci a plech sa
znackou (ryskou) ustavi pod ohybaciu hranu. Po pritiahnuti pritlacnej cel'uste pomocou skrutiek (5) na plech
mozno vykonat’ pohyb. Pri manipulacii so skrutkami (5) treba dbat’ na to, aby sa toc€ili sicasne, rovnakym
smerom. Ohybacia hrana pritlacnej ¢el'usti ma byt pri zdvihu rovnobezna s plochou stola.

BEZPECNOST PRI PRACI

Ohybany plech musi byt’ riadne upnuty pritlacnou ¢el'ust'ou. Pri ohybani je zakazané drzat’ plech rukou.

POKYNY PRE UDRZBU

Odportacame pred kazdou pracou na ohybacke premazat’ skrutky (5) a Capy v zavesoch. Oporné skrutky
pritlanej ¢elusti st nastavené u vyrobcu. V pripade potreby ich treba nastavit’ tak, aby po upnuti plechu
skrutky (5) neboli ohybané a pritlacna ¢el'ust’ celou upinacou plochou doliehala na plech.

Pre objednavanie nahradnych dielov platia rovnaké pravidla ako v pripade noznic.
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